TONI

Verarbeitungsanleitung fiir doppelseitige
Haftklebebander

Vor Einsatz der Flex-Spikes mit Klebeband beacl8&nbitte die nachfolgenden
Verarbeitungshinweise:

Verarbeitungstemperatur:

Die gunstigste Verarbeitungstemperatur flir das KHdseband liegt zwischen
+18°C und +35°C. Bei Haftklebungen, die bei nieenig Temperaturen
durchgefuhrt werden, wird die Anfangsfestigkeit Bé&bung reduziert.

Oberflachen

Oberflachen missen trocken und sauber sein. Fguelisniederschlag auf den zu
klebenden Oberflachen (z.B. durch den Transpotek&egenstande in warmere
Raume) ist zu vermeiden. Die Oberflachen mussenvine Staub, Fett, Ol und

Trennmitteln sein. Lockere Anstriche oder Deckdoten missen entfernt oder
verfestigt werden.

Reinigung
Zur Reinigung der Oberflachen nur saubere TucheeruWerwendung von
materialvertraglichen Losemitteln wie Benzine, Alkbb Ester oder Ketone
verwenden.

Ein hoher Andruck férdert den vollflachigen Kontakt

Der Andruck (eta 10-15 N/gcm) erfolgt mittels Andkwolle oder Flachenpresse.
Die volle Klebekraft wird bei harten Klebstoffensernach mind. 24 Stunden
erreicht.

Unnotige Belastung vermeiden

Beim Andruck des Klebebands ist darauf zu achteaf} Heine Hebelwirkung

auftritt. Scher- und Zugbelastungen missen sich diaf ganze Klebeflache

verteilen. Permanente Spannungen beeintrachtigedadierelastische Verbindung.
Spannungen zwischen Oberflache und Klebeband mirsserieden werden.

Oberflachenbeschaffenheit

Gute Klebverbindungen werden auf glatten Flacheziekr Problemlose
Verbindungspartner sind: Metalle, lackierte Flagheomchenergetische Kunststoffe
(z.B. ABS, Polycarbonat, Hart-PVC, glattes HolziBtwnd Glas).

Vorsicht ist geboten bei weichgemachten Kunstsioffe

Lagerung

Die Lagerung der Haftklebebander sollte bei Raurptmatur und normaler
Luftfeuchtigkeit (50-70%) erfolgen. Wir empfehlered/erarbeitung innerhalb von
einem Jahr nach Anlieferung.




